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1. Na vyrovnané prkénko nakreslime
oba listy ve stejné poloze (obr. 2).

" 2. Vyfizneme je lupenkovou  pilkou
. s pfidavkem na obrouseni.

3. Oba vyfezy spoletnd obrousime

na pfesny tvar (dodrZet kolmost!).
. 4. Narysujeme fezy, od spodn{ strany
naneseme soufadnice ndb&Zné a odtokové
hrany a propojime je plynulou k¥ivkou
(pruiné kiivitko — ocelovy pdsek; apod.)
—obr. 3.

5. Zhotovime S$ablonu profilu z pfe-
Klizky. (Alespoil profil v mist® nejvetsi
Sifky listu — v ostatnich mistech porovni-
me.) Obr. 4.

6. VyfeZeme nebo obrousime hruby
tvar (pozor na pnuti v balse, jez muZe
zpusobit deformace!)

7. Pfi stdlé kontrole §ablonou opracové-
vame koneény tvar, a to ne)dnve spodni
‘stranu. (Vyhodné je opracovéni na brusce
s kotou¢em o @ asi 200 mm.)

8. Dokon&ime tvar a povrch (jemny
brusny papir — kontrola $ablonou, tlou$tka
Iistu, rozméry u kofene listu apod.)

9. Zhotovime pfipravek (obr. 5) a po-
moci ntho navrtdme diry v kofenech
listti. _

10. Do navrtanych dér zalepime trubky
(mosaz @ 3 X 0,5 X 11, odmastit a le-
_pit Epoxy 1200).

11. Dokondéime tvar listu u kofene
a upravime tvar zardfek pro skldpéni
listi; kofen listli natfeme epoxidem pro
lep$i odolnost proti otladeni! Obr. 1.

12. Z ocelového dritu o @ 1,6 az 1,8
ohneme z4ves listh (zadindme od oka pro
natdCeni) a hfidel; oke pro wuchyceni
“svazku ovineme rovnomérné niti a napus-
time epoxidem, sestavime ,hlavici — lo-
Zisko, pruZina, upravime délku h¥idele,

(Pokraluje na str. 13 vlevo nahofe)
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pro Coupe d’Hiver

Ing. J.LKRAJC, LMK Slany

T

Mald G&ast juniortt na sout&Zich modelt na gumu neni novin-
kou, ‘ale vleklou ,,chorobou“ nadi modeldiské &nnosti. Jeden
z divodd tohoto stavu — nedostatek kvalitni gumy — byl odstra-
nén dovozem. Zbyvi tedy druhy, zf*ejmé hlavni davod: obava
pted vlastni vyrobou vrtule a hlav1ce, )ez vyzadu]e pfece jen jiné
pracovni ukony, neZ jaké se pouZivaji p¥i stavb& draku tfeba
A-jedni¢ky. .

Obavy v8ak nejsou zcela opravneneJ vzdyf je to vlastné jen e
Tezdvéni a brouseni prkénka balsy, pfi n&m¥meni zapotrebl vétsi
pfesnosti, ne? pii zhotovoydni zeber Po&l"\nxodu ing. Krajce*
zhotovite dobrou vrtuli k ,;hiviu “ jistd &4nadno.

Popisovand vrtule byla pout ita na/fnodelu Vektqr (MO 8/71)."
M4 pramér 380 mm, stalé stoupdni §00 mm aje konstruovana Jako :
pomalubéZnd (pramérné otdCRy 10 za vt.) sé svazkem 0 prurezu
36—40 mm? (6 paski gumy GQ % 1). Jeji dobra uc1nnosg se vyuZije.

zejména pii plném natocem sv‘azkt} a
Vrtule je nakreslena pro Vyrob’u dspornou metodqu, pii niz
vystalime s prkénkem tvrdsi, te)morodebalsy o tloustce 10 mm
hruby vyfez pro kazdy list m4 ro mer 190 42 ‘
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Tabulka soufadnic ndb¥Zné a odtokové hrany listu (v mm)

x 0 20 40 60 80 100 120 140 160
Fez &. 0 1 2 3 4 6 7 8
Yn 47 1,7 1,5 27 49 59 7,3 81 7,9
Yo 47 82 80 70 51 32 1,9 1,0 1,37
) §

spéjime hiidel a zavés listd) spoj ovineme
tenkym dratem pro lep3{ pevnost, pajime
dtkladng, nejlépe s pouitim kyseliny
(obr. 6 a obr. 1),

13. Nasadime listy,
volné sklédpéni (drat zdvésu nesmi fnit
velkou viili ~ jinak zapéjime a pfevrtdme),

.

zajistime listy (kapka cinu). .

£
14. Zalepime zdv&sni o¢ka pro skli- <

.,

péci gumu listd (zhotovin}gwée\ Spendliki
— lepime epoxidem obr. 1)/ ~. &
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prekontroluyj em-e'/

15. Nalakujeme vrtuli (vypinaci lak
~ asi 4 x) kontrolujeme tvar a statické
vyvdZeni — vyrovnavame vrstvou laku.
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Ing. P.LIGENZA

V modeldiské praxi se mnohdy setké-
me s potiebou vybrousit listu s dosti
piesnym profilem. D4 se to sice udélat
v'ruce, s pouZitim dotykové $ablony, ale
je to obtiné a pfesnost zdvisi na nasi
zru€nosti. Mnohem pfesnéji a snadngji
to jde s pomoci popisovaného ptipravku.

Jde o jakousi kopirovaci brusku; hlavni
vyhodou je, Ze Sablona, podle niZ se brousi,
se nedostdva do styku-s brusnym materi-
lem, neuhybd a brouseny kus je tedy po
celé délce stejny.

Uspofdddni pfipravka je dostatedné
ziejmé z obrdzku 1. Zéikladovd deska 1
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je vyfiznuta z rovného prkénka, nejlépe
z latovky, ‘o tloustce asi 20 mm. Na ni
pfilepime epoxidem $ablony 2 (tvar na
obr. 2). Voditka 3 a 4 zlifty 7 x 7 a¥
10 x 10 mm piilepime podle rovné listy,
vloZené do 3ablon,

Brusny hranol slepime z dilt 6, 7a 8,
zhotovenych z lipového dfeva. Sefizovaci

OBR. 4

16. Prekontrolujeme hlavni uhly (stou-
péni, hézeni), sefidime dorazy sklipé&ni
(moZno ohnout z4vés), sefidime zaraZku
a pruZinu vysouvani hiidele, sefidime
sklapéni listti (guma 1 x 1).

Za provozu Casto kontrolujeme hlavni
thly, chod loZiska (Zasto se znelisti, coZ
zplisobuje znatné ztrity), stav dorazl
a pruZin.

VVVVVVVVVVVVVVVVV-VVVVVVVVVVVV

<} Obrdzek {

podloZky 5 z tenké pieklizky slou?{ k na-
staveni presné tlouStky broufené listy;
pfilepime je prozatim jen lehce. Na dil 8
brusného hranolu napneme stfedn& hruby
brusny papir a na kratSich stranich jej
upevnime pfipind&ky. -

Pred zapoCetim brouseni si ud&ldme
zkousku. Na ni se projevi ptipadné ne-
dostatky. JestliZe profil brousené listy
neni stily (po délce), mdme bud nestejné
Sablony, nebo klinovy dil 8 brusného hra-
nolu. Vadné §ablony je nejlepsi udélat no-
vé. Je-li profil listy nédobrousen, pilis
tlusty, nahradime sefizovaci podlozky

5 ten&imi.

Pro brouSeni upneme pripravek do své-
réku, nejlépe voditky od sebe. Brousenjy
kus miZeme na hrubo ohoblovat, aby-
chom si brouSeni urychlili a méli co nej-
méné nepfijemnych jemnych pilin. Spod--
ni stranu pochopitelné nejprve obrousime
na Cisto.

Nakresleny pfipravek je uréen pro brou-
Seni profilované &isti kiidla modelu Al
Bubu (Jedelského kiidlo). Brousit se daji
samoziejmé lity i jinych tvard, tvar
Sablony vySetfime spiisobem naznalenym
na obr. 2. Na pfesné narysovaném poZa-
dovaném profilu vzty&ime ve vice mistech
normély (kolmice k tedndm) a na né na-
neseme délku 12 mm (vzdilenost po-
vrchu brusného papiru od povrchu plo-
chy brusného hranolu, jeZ sleduje $ablo-
ny). Ostatni rozmeéry se ptizpisobi tvaru
a rozmérum lifty, jiZ chceme brousit.

Obrdzek 2
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